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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

I. POWLOKI MALARSKIE

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace prac polegajacych na
Odnowieniu klatek schodowych wraz z wymiang barierek schodowych.

1.1. Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w punkcie 1.1. Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajace i majace na celu wykonanie wszystkich powtok malarskich. Obejmuja prace zwigzane

z dostawa materiatow, wykonawstwem i wykonczeniem powtok, wykonywanych na miejscu.

1.2. Zakres robot objetych specyfikacja

W ramach prac budowlanych przewiduje si¢ wykonanie nastepujacych robot:

- przygotowanie podtoza — $ciany

- malowanie tynkoéw

- wykonanie tynku mozaikowego

- wymiana barierek schodowych

- malowanie powierzchni metalowych (rury, elementy stalowe — wsporniki pod parapety)

- roboty zabezpieczajace np. folia malarska

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi Polskimi Normami i Ogdlna
Specyfikacja Techniczng.

1.4. Ogélne wymagania dotyczgce robot

Ogolne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robot podano w Ogoélnej Specyfikacji Technicznej.
Niniejsza specyfikacja obejmuje cato$¢ robot zwigzanych z wykonywaniem powtok malarskich oraz
wszystkie roboty pomocnicze. Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych robot oraz ich
zgodnos$¢ z umowa, kosztorysami, pozostatymi SST i poleceniami zarzadzajacego realizacja umowy.
Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji zarzadzajacego realizacja
umowy.

2. Materialy

Farba lateksowa do malowania tynkéw wewnetrznych $cian odporna na szorowanie zmywanie kolor jasny
pastelowy do uzgodnienia z uzytkownikiem .1. Woda (PN-EN 1008:2004) Do przygotowania farb stosowac
mozna kazda wode zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych
oraz wod zawierajacych thuszcze organiczne, oleje i mut.

1.1. Mleko wapienne

Mleko wapienne powinno mie¢ postaé cieczy o gestosci $mietany, uzyskanej przez rozcienczenie 1 czesci
ciasta wapiennego z 3 czeSciami wody, tworzaca jednolita masg bez grudek i zanieczyszczen.

2.3. Spoiwa bezwodne

2.3.1. Pokost Iniany powinien by¢ cieczg oleistg o zabarwieniu od zottego do ciemnobragzowego

i odpowiadajgca wymaganiom normy panstwowe;j.

2.4. Rozcienczalniki

W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowac:

— wode — do farb wapiennych,

— terpentyng i benzyne — do farb i emalii,

— inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdlnych rodzajow farb powinny odpowiada¢
normom panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem o jakosci wydanym przez
producenta oraz z zakresem ich stosowania.

2.5. Farby budowlane gotowe

2.5.1. Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub swiadectw
dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.5.2. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie

Na tynkach mozna stosowa¢ farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu butadieno-
styrenowego i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i $§wiadectwach ich dopuszczenia przez ITB.
2.5.3. Farby olejne i ftalowe Farba olejna do gruntowania ogdlnego stosowania wg PN-C-81901:2002

— wydajnos¢ — 6-8 m2/dm3

— czas schniecia — 12 h

2.5.3. Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogdlnego stosowania wg PN-C-81901/2002

— wydajnos¢ — 6-10 m2/dm3

2.5.4. Farby akrylowe do pomieszczen suchych i wilgotnych (kuchnia, tazienka, pomieszczenia piwniczne).
Cechy produktu: - odporny na wilgo¢

- trwale zabezpiecza powtoke przed rozwojem grzybow plesniowych



- duza sita krycia
- zapewnia prawidlowe ,,oddychanie” §cian
- odporna na zmywanie
Farba akrylowa przeznaczona jest do dlugotrwatego zabezpieczania $cian w pomieszczeniach szczegdlnie
narazonych na rozwdj grzybdw plesniowych.
2.5.5. Farba lateksowa
Farby lateksowe - produkty odporne na zmywanie i szorowanie zabrudzen. O tych wlasciwosciach informuja
parametry dwoch powszechnie stosowanych norm odpornosci: PN-EN 13300 lub PN 92/C-81517.
Klasyfikacja wg normy PN-EN 13300 zaktada badanie odpornosci farb wg normy ISO 11998. Zgodnie z nig
farby dzieli si¢ na klasy od pierwszej do pigtej, ale tylko pierwsze dwie (klasa I i II) pozwalajg na nazwanie
farby produktem o wysokiej odporno$ci mechanicznej, a konkretnie odpornosci na szorowanie na mokro.
Farba lateksowa odporna na zmywanie czy szorowanie powinna si¢ charakteryzowac nastepujacymi
parametrami:
- klasa 1'i Il lub 2000-5000 cykli mycia (norma odpornosci),
- wydajnos¢ na poziomie 10-15 m2/I przy jednokrotnym malowaniu,
- nie zotknie,
- wysoka sita krycia,
- dobra przyczepnos¢ do podtoza,
- nie kapiaca.
2.6. Srodki gruntujace
2.6.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:
— powierzchni betonowych lub tynkow zwyktych nie zaleca si¢ gruntowania, o ile $wiadectwo dopuszczenia
nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,
— na chlonnych podtozach nalezy stosowa¢ do gruntowania farbe emulsyjna rozcienczona woda
w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje si¢ wykonanie powtoki malarskie;j.
2.6.2. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowaé
rozcienczonym pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).
2.6.3. Mydlo szare, stosowane do gruntowania podtoza w celu zmniejszenia jego wsigkliwosci powinno by¢
stosowane w postaci roztworu wodnego 3-5%.
2.7. Folia malarska
Folia poliet.bud.ostonowa, gr.0,12-0,20mm.
3. SPRZET
Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogdlnej Specyfikaciji Technicznej. Wykonawca powinien
dysponowac¢ srodkami transportu do przewozu materialow oraz drobnym sprzgtem do wykonania robot
objetych niniejsza ST. Sprzet malarski: pedzle, watki, tasma malarska.
4. TRANSPORT
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej. Materiaty mozna
przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu gwarantujacymi ich ochrone przed zanieczyszczeniami
i szkodliwym wptywem czynnikow atmosferycznych.
5. WYKONANIE ROBOT
Ogolne zasady wykonania robot podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej. Stare, zagrzybione powtoki
malarskie usun i zmyj woda z dodatkiem $rodka dezynfekujacego dostgpnego na rynku (zgodnie z instrukcja
zamieszczong na opakowaniu tego $rodka). Oczy$¢ za pomoca szczotki lub szpachli. Ewentualne ubytki
1 spekania uzupetnij odpowiednig zaprawg. Nastepnie ponownie zabezpiecz podtoze srodkiem
dezynfekujacym. Umyta powierzchni¢ maluj dwukrotnie farbg. W przypadku nowych $cian, tynkéw przed
przystapieniem do wszystkich prac malarskich nalezy sprawdzié przygotowanie podtozy. Nowe tynki musza
by¢ wysezonowane, rowne, wolne od pytu i zanieczyszczen. Przed uzyciem wyrob doktadnie wymieszaj.
W razie potrzeby rozciencz woda pitna w ilosci max. 5% obj. — farby akrylowe. Malowanie moze odbywac si¢
pedzlami, watkami lub pistoletami natryskowymi Zalecana ilo$¢ warstw 3. Druga warstwe naktadaj po
wyschnigciu pierwszej farbg w postaci handlowej. Po zakonczeniu malowania narzedzia umyj woda. Farby
nanosi¢ zgodnie z wytycznymi producenta, w co najmniej trzech warstwach az do osiggni¢cia wymaganej
barwy, grubosci i faktury powlok. Przed przystapieniem do malowania farba powinna by¢ doktadnie
wymieszana. Przy malowaniu powierzchni wewngtrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C.
W okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac. W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do
temperatury co najmniej +8°C. Po zakonczeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania
temperatury, jednak przez 3 dni nie moze spas¢ ponizej +1°C. W czasie malowania niedopuszczalne jest
napowietrzanie malowanych powierzchni cieplym powietrzem od przewodow wentylacyjnych i urzadzen
ogrzewczych. Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufitow mozna wykona¢ po:
— catkowitym ukonczeniu robo6t instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzadzen
sanitarnych),
— catkowitym ukonczeniu robo6t elektrycznych,
— catkowitym ulozeniu posadzek,
— usunieciu usterek na stropach i tynkach.
Przemrozenie farby powoduje jej nieodwracalne zniszczenie. Swieze tynki maluj po 3-4 tygodniach od ich



natozenia. Maluj w temperaturze +5 do + 30° C. 5.1. Przygotowanie podtozy
5.1.1. Podloze posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione przez wypeknienie
ubytkow zaprawa cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu,
wystajacych drutow, naciekow zaprawy itp. Odstajace tynki nalezy odbic, a rysy poszerzy¢ i ponownie
wypetni¢ zaprawg cementowo-wapienng.
5.1.2. Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odttuszczone zgodnie z wymaganiami normy PN-
ISO 8501-1:1996, dla danego typu farby podktadowe;.
5.2. Gruntowanie
5.2.1. Przy malowaniu farbg wapienng wymalowania mozna wykonywa¢ bez gruntowania powierzchni.
5.2.2. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowa¢ farb¢ emulsyjng tego samego rodzaju
z jakiej ma by¢ wykonana powtoka lecz rozcienczona woda w stosunku 1:3-5
5.2.3. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowac pokostem.
5.2.4. Przy malowaniu farbami chlorokauczukowymi elementow stalowych stosuje si¢ odpowiednie farby
podktadowe.
5.2.5. Przy malowaniu farbami epoksydowymi powierzchnie pokrywa si¢ gruntoszpachléwka epoksydows.
5.3. Wykonywania powlok malarskich
5.3.1. Powloki wapienne powinny réwnomiernie pokrywac¢ podtoze, bez przeswitow, plam i odpryskow
5.3.2. Powtoki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu §rodkéw myjacych i
dezynfekujacych. Powloki powinny dawac aksamitno-matowy wyglad powierzchni. Barwa powlok powinna
by¢ jednolita, bez smug i plam. Powierzchnia powlok bez uszkodzen, smug, plam i sladéw pedzla.
5.3.3. Powtoki z farb i lakieréw olejnych i syntetycznych powinny mie¢ barwe jednolita zgodna ze wzorcem,
bez smug, zaciekdéw, uszkodzen, zmarszczen, pgcherzy, plam i zmiany odcienia. Powtoki powinny mie¢
jednolity potysk. Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczegdlne warstwy stosowac farby
W réznych odcieniach.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej. Biezaca kontrola obejmuje
wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu technologicznego oraz sprawdzenie zgodnosci
dostarczonych przez Wykonawce dokumentéw dotyczacych stosowanych materiatow z wymogami prawa.
Kontrola jakos$ci robdt polega na sprawdzeniu:
- zgodnosci z dokumentacjg kosztorysowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej,
- jako$¢ zastosowanych materialow i wyrobow
- przygotowanie podtoza — podtoza wolne od zanieczyszczen, zagruntowane bez rys i uszkodzen,
- spojnos¢ powtok malarskich z podtozem — powtoki powinny by¢ spojne na catej powierzchni,
- grubos¢ powltoki malarskiej — min. 2 warstwy,
- faktura malowanej powierzchni — powtoka musi by¢ jednolita bez przebarwien, zaciekow i rys,
- wykonczenie powtoki malarskiej na potaczeniach z innymi elementami — nie malowanymi, miejscami
przejs$¢ koloréw musza tworzy¢ lini¢ prosta,
- koncowy efekt prac malarskich.
Naniesione powloki muszg posiada¢ jednolitg barwe i fakture na catej powierzchni.
Niedopuszczalne jest wystepowanie nierdwnosci powierzchni, zaciekow, itp.
6.1. Powierzchnia do malowania Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania
powinna obejmowac:
— sprawdzenie wygladu powierzchni,
— sprawdzenie wsigkliwosci,
— sprawdzenie wyschnigcia podtoza,
— sprawdzenie czystosci,
Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny zewnetrzne. Sprawdzenie
wsigkliwosci nalezy wykona¢ przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malowanie kilku kroplami
wody. Ciemniejsza plama zwilZzonej powierzchni powinna nastgpi¢ nie wczesniej niz po 3 s.
6.2. Roboty malarskie
Badania powlok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania:
— dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,
— dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.
Badania przeprowadza si¢ przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci powietrza
mniejszej od 65%. Badania powinny obejmowac:
— sprawdzenie wygladu zewnetrznego,
— sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,
— dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie
elastycznosci 1 twardosci oraz przyczepnos$ci zgodnie z odpowiednimi NOrmami panstwowymi.
Jesli badania dadza wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidtowo. Gdy
ktorekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usung¢ wykonane powloki cze§ciowo lub catkowicie
i wykona¢ powtornie .
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady prowadzenia obmiaréw robot



Ogolne zasady dokonywania obmiaréw robéot podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej. Podstawg
dokonywania obmiarow, okreslajacg zakres prac wykonywanych w ramach poszczegolnych pozycji, jest
zataczony do dokumentacji przetargowej przedmiar robot.

7.2. Jednostki obmiarowe
Jednostka obmiarowa robot jest m2 powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do malowania podtoza,
przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem
stanowiska pracy. 11o$¢ robot okresla si¢ na podstawie kosztorysu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych
przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

6.2. Malowanie $cian i sufitow
Malowanie $cian i sufitow nalezy oblicza¢ w m2 w $wietle Scian surowych. Wysokos$¢ mierzy si¢ od wierzchu
podtogi do spodu sufitu.

7.4. Malowanie $cian i sufitow z profilami ciagnionymi lub ozdobami

Oblicza si¢ zwigkszajac uzyskany wynik w zaleznosci od liczby profili i 0zdob. Jezeli $ciany sg gtadkie,
powierzchnie ozdobnych faset nalezy doliczy¢ do powierzchni malowanych sufitow.

7.5. Malowanie nadprozy
Przy malowaniu $cian, jezeli nadproza sg rowniez malowane z powierzchni ich nie potraca si¢ otworéw do
3m®. Jezeli oécieza i nadproza sa malowane wowczas potraca si¢ powierzchnie otworéw, mierzona w $wietle
o$cieznic lub muru, (jezeli otwory nie posiadajg o$cieznic).
Nie potraca si¢ jednak otwordw i miejsc niemalowanych o pow. do 1m?® Otwory ponad 3m? potraca si¢
doliczajac powierzchni¢ malowang osciezy.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbiorow robot podano w Ogoélnej Specyfikacji Technicznej. Roboty podlegaja warunkom
odbioru wedlug zasad podanych ponize;j.

8.1. Odbior podleza
Zastosowane do przygotowania podtoza materialty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach
panstwowych lub §wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podtoze, posiadajace drobne
uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkéw zaprawg cementowo-wapienng do robot
tynkowych lub odpowiednig szpachléwka. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami
podanymi w specyfikacji. Jezeli odbior podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy
podtoze przed gruntowaniem oczyscic.

8.2. Odbior robét malarskich

8.2.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polegajace na stwierdzeniu réwnomiernego
roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta, braku przeswitu i
dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekow,
pecherzy odstajacych ptatow powtoki, widocznych okiem $ladéw pedzla itp., w stopniu kwalifikujacym
powierzchni¢ malowang do powtok o dobrej, jakosci wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej
powierzchni migkka, wetlniang lub baweltniang szmatka kontrastowego koloru.

8.2.3. Sprawdzenie odpornosci powloki na zarysowanie.

8.2.4. Sprawdzenie przyczepnosci powloki do podtoza polegajace na prébie poderwania ostrym narzedziem
powloki od podioza.

8.2.5. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie woda polegajace na zwilzaniu badanej powierzchni
powtoki przez kilkakrotne potarcie mokra mickka szczotka lub szmatka.

8.2.6. Wyniki odbioréw materiatow i robot powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne zasady dokonywania ptatnosci podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej. Podstawa ptatnosci sg
ceny jednostkowe poszczegdlnych pozycji zawartych w wycenionym przez wykonawce przedmiarze robot,
a zakres czynnoS$ci objetych ceng okreslony jest w ich opisie.

Ceny jednostkowe obejmuja:

- dostawe materiatow,

- przygotowanie podtozy,

- zabezpieczenie obszaru robot (w tym wykonanie oston itp.), malowanie powierzchni $cian i sufitow,

- usunigcie zabezpieczen prace porzadkowe,

- badania na budowie i laboratoryjne.

Placi si¢ za ustalong iloé¢ m® powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z przygotowaniem do
malowania podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz
uporzadkowaniem stanowiska pracy. Ilos¢ robot okresla si¢ na podstawie kosztorysu z uwzglgdnieniem zmian
zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

10. PRZEPISY I DOKUMENTY ZWIAZANE

PN-B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia.

PN-B-30042 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.

PN-EN 971-1 Farby i lakiery. Terminy i definicje dotyczace wyrobow lakierowych.

Terminy ogdlne.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie probek.



PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-62/C-81502 Szpachlowki i kity szpachlowe. Metody badan.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne

PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.
PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA — BALUSTRADY

Roboty rozbidrkowe i przygotowawcze

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t
remontowych z zakresu robot budowlanych zwigzanych z wymiang balustrad w szkole ZSCKR w Okszowie
ul. Szkolna 2.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w tytule opracowania.

1.3. Zakres robét objetych Specyfikacja Techniczng

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce wykonanie balustrad
stalowych. Zawarte w niniejszej specyfikacji ustalenia obejmuja:

a. przygotowanie pomieszczen pod prace budowlane zwigzane z remontem

b. prace demontazowe i rozbidrkowe obejmujace

demontaz istniejacych balustrad z wszystkimi ich elementami;

rozbiorke pochwytow zamocowanych na murkach;

wykucie wmurowanych i zabetonowanych koncowek i wspornikow balustrad;

odbicie i uzupehienie tynkow;

usuni¢cie z budynku i wywo6z gruzu

prace porzadkowe — uprzatnigcie placu budowy

c. inne czynnosci towarzyszace, niezbedne do zrealizowania remontu

czynnosci kontrolne

czynnos$ci odbiorowe.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogoélne

Materiatami pochodzacymi z rozbidrki jest gruz budowlany, balustrady i elementy balustrad itp. Stare
balustrady stalowe nalezy zdemontowac i przekaza¢ Zamawiajgcemu. Prace rozbiérkowe nalezy prowadzi¢

w taki sposob, by zminimalizowa¢ niebezpieczenstwo uszkodzenia elementéw obiektu oraz jego wyposazenia
nie przeznaczonych do rozbidrki. Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa — nie mozna
dopusci¢ do tego, by rozbieranie jednego elementu konstrukcji doprowadzito do utraty statecznosci innych
elementow konstrukcji obiektu. Demontaz prowadzi¢ odcinkami zabezpieczajac teren budowy przed wstepem
0s0b trzecich, zapewniajac warunki BHP pracownikom. Oznakowac i wyznaczy¢ przejscia dla uzytkownikow
obiektu. Obiekt na czas robot nie jest wytaczony z uzytkowania.

2.2. Materialy do robdt tynkarskich

2.2.1. Woda

Do przygotowania zapraw i skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wode¢ odpowiadajaca wymaganiom normy
PN- 88/B-32250 ,,Materialy budowlane. Woda do betonéw i zapraw”. Bez badan laboratoryjnych mozna
stosowa¢ wodociggowa wodg pitng. Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych
oraz wod zawierajacych tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2.2. Piasek

Piasek powinien spelnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowej, a w szczegdlnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje réznych wymiar6w: a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek srednioziarnisty
0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm. Do spodniach warstw tynku nalezy stosowaé piasek
gruboziarnisty, do warstw wierzchnich — srednioziarnisty. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty

1 przechodzi¢ calkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm.

2.2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowej. Do zapraw tynkarskich
nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany. Do zapraw cementowo -wapiennych nalezy stosowa¢ cement
portlandzki z dodatkiem zuzla Iub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze



temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz — 50C oraz wapno sucho
gaszone lub gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore powinno tworzy¢
jednolita i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Sktad objgtosciowy
zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zalezno$ci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu

i wapna.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Sprzet powinien odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w ST "Wymagania ogolne", p. 3.

3.2.Sprzet stosowany

Roboty mozna wykona¢ recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu. Sprzet do robot rozbiorkowych musi
by¢ w pelni sprawny i dostosowany do technologii i warunkow wykonywanych robot oraz wymogow
wynikajacych z racjonalnego ich wykorzystania na budowie. Wykonawca zobowigzany jest do uzywania
jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robét,
zarOwno w miejscu tych robét, jak tez przy wykonywaniu czynno$ci pomocniczych oraz w czasie transportu,
zatadunku i wyladunku materiatéw. Przy doborze sprzgtu i narzgdzi nalezy uwzgledni¢ rowniez wymagania
producenta.

4. TRANSPORT i SKEADOWANIE

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST "Wymagania ogdlne", pkt. 4.

4.2. Wybor srodkéw transportu

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktore nie wptyna
niekorzystnie na jako$¢ wykonanych robot i wlasciwosci przewozonych materiatow. Warunki i sposob
transportu i sktadowania poszczegolnych materiatdow powinny by¢ zgodne z wymaganiami zawartymi

w instrukcjach producenta oraz odpowiednich normach. Materialy i elementy mogg by¢ przewozone
dowolnymi $rodkami transportu. Przy ruchu po drogach publicznych $rodki transportowe muszg spetnia¢
wymagania przepisow ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne wymagania dotyczace wykonania robot podano w ST ,,Wymagania ogolne". Wykonawca
zobowigzany jest do znajomosci i przestrzegania przepisow ppoz. Podczas realizacji robot Wykonawca bedzie
przestrzega¢ przepisoOw dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy, a w szczegdlnosci zapewni i bedzie
utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne, oraz sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony
zycia i zdrowia 0s6b zatrudnionych na budowie, a wszelkie koszty z tym zwigzane nie podlegaja odrgbne;j
zaplacie i s3 uwzglednione w cenie Umownej.

5.2. Warunki wykonania robot

5.2.1. Szczegdélowe wytyczne

Jezeli podczas prowadzenia robot rozbiorkowych dojdzie do uszkodzenia istniejacych instalacji, ktore nie byty
przeznaczone do rozbiorki, nalezy bezzwlocznie odtworzy¢ je zgodnie ze sztuka budowlang i obowigzujacymi
przepisami. Podczas prac rozbidorkowych nalezy obudowa¢ (zabezpieczy¢) instalacje oraz inne elementy, aby
zminimalizowa¢ ryzyko ich uszkodzenia — np. deskowaniem. Robotnicy powinni by¢ zapoznani z programem
rozbiorki i poinstruowani o bezpiecznym sposobie jej wykonania. Prace te powinny by¢ prowadzone w taki
sposdb, aby usuwanie jednego elementu nie wywotywato nieprzewidzianego spadania lub zawalenia si¢
innego. Przy usuwaniu gruzu z rozbieranego obiektu nalezy go wynosi¢ rgcznie. Nie wolno gromadzi¢ gruzu
na stropach 1 innych konstrukcyjnych cze¢sciach obiektu.

5.2.2. Prace przygotowawcze

Przed przystapieniem do robot tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty rozbidrkowe i
montazowe. Wykonawca powinien odpowiednio przygotowac teren, na ktérym te roboty majg by¢ wykonane,
a w szczegollnosci: o w czasie wykonywania robot miejsca niebezpieczne nalezy odpowiednia zabezpieczy¢ i
umiesci¢ napisy ostrzegawcze - w celu zapobiezenia niebezpieczenstwu, jakie moze zagraza¢ w czasie
wykonywania robdt osobom majacym dostep do miejsca wykonywania robot; o zabezpieczy¢ przewody
elektryczne we wlasciwy sposob umozliwiajacy bezpieczne wykonywanie robot; o zorganizowaé punkt
zabezpieczenia p.poz.; o odpowiednio sktadowac i zabezpieczy¢ na budowie materiaty tatwopalne.

Koszty zabezpieczenia nie podlegaja odrgbnej zaptacie i sg wlaczone w ceng wynikajacg z umowy.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Kontrola jakosci roboét

Wykonawca jest zobowiazany do statej i systematycznej kontroli prowadzonych robot. Kontrola jakosci
wykonania robot polega na zgodnos$ci wykonania rob6t z ustaleniami, specyfikacjami technicznymi

i poleceniami Przedstawiciela Zamawiajgcego. Kontrola jakosci robdt polega na wizualnej ocenie



kompletno$ci wykonanych robot rozbiorkowych — stwierdzenie braku w obiekcie elementéw budowlanych
oraz innych elementow przewidzianych do rozbiorki.

7. PRZEPISY ZWIAZANE

7.1 Ustawa z dnia 7 lipca 1994r — Prawo Budowlane (tekst jednolity Dz. U nr 106 poz.1126 z 2000r.

z pdzniejszymi zmianami).

7.2 Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 15. czerwca 2002r. w sprawie warunkow technicznych,
jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. Nr75 z 2002r.-tekst jednolity - poz. 690).
7.3 Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych. Tom I. Budownictwo Ogdlne.
7.4 Instrukcje techniczne producentéw materiatow budowlanych.

7.5 Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 26.06.2002r. w sprawie dziennika budowy, montazu

i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zawierajacego dane dotyczace bezpieczenstwa i ochrony
zdrowia (Dz.U. z 2002r. Nr 108, poz 838 z pdzniejszymi zmianami).

7.6 Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 6.02.2003r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny

pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dz.U z 2003r. Nr 48, poz. 401.0).

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Montaz balustrad ze stali nierdzewnej

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
remontowych z zakresu robot budowlanych zwigzanych z wymiang balustrad w szkole ZSCKR w Okszowie
ul Szkolna 2.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu

i realizacji robot wymienionych w tytule opracowania.

1.3. Zakres robdt objetych Specyfikacja Techniczna

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci do wykonania balustrad
schodowych wewng¢trznych ze stali nierdzewnej w budynku ZSCKR w Okszowie.

1.4. Zakres rob6t do wykonania :

- montaz balustrad uchylnych ze stali nierdzewne;.

- montaz pochwytow ze stali nierdzewnej na wspornikach, mocowane w murkach;

- montaz nowych balustrad i poreczy schodowych;

- inne czynno$ci towarzyszace, niezbedne do zrealizowania zadania.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spelnienie wymagan ilosciowych i jako§ciowych materiatow
dostarczanych na plac budowy oraz za ich wlasciwe sktadowanie. Specyfikacja techniczna obejmuje podany
wyzej zakres robot zasadniczych. Oferent powinien przewidzie¢ i wyceni¢ ewentualne prace pomocnicze,
konieczne do realizacji wymienionych prac zasadniczych.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogolne

Wszelkie materialy do wykonywania remontu powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach
panstwowych lub swiadectwach ITB dopuszczajacych dany materiat do powszechnego stosowania

W budownictwie. Materiaty powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w sposob wskazany
w normach panstwowych i §wiadectwach ITB. Materialami stosowanymi przy wykonaniu robot bedacych
przedmiotem niniejszej specyfikacji sa:

- balustrady wykonane ze stali nierdzewnej;

- pochwyty z rur ze stali nierdzewnej;

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spelnienie wymagan iloSciowych i jakoSciowych materiatow
dostarczanych na plac budowy oraz za ich wlasciwe sktadowanie.

2.2. Wymagania szczegolowe

2.2.1. Balustrady schodowe

Elementy balustrady — stal nierdzewna polerowana, gatunek 304, faktura satyna, spetniajagca wymagania
okreslone w PN—-82/S-10052. Sktad chemiczny stali (analiza wytopowa) oraz dopuszczalne odchytki od
sktadu chemicznego powinny odpowiada¢ wymaganiom norm klasyfikacyjnych. Wykonczenie $cianek na
koncu rur — $cianki proste. Wypehienie balustrad ze szkta hartowanego laminowanego VSG/ESG 88.4
przezroczystego, krawedzie szkta szlifowane.

2.2.2. Pochwyty na murkach

Stal nierdzewna polerowana, gatunek 304, faktura satyna, spetniajgca wymagania okre§lone w PN-82/S—
10052. Sktad chemiczny stali (analiza wytopowa) oraz dopuszczalne odchylki od sktadu chemicznego
powinny odpowiada¢ wymaganiom norm klasyfikacyjnych. Wykonczenie $cianek na koncu rur — $cianki
proste

2.2.3. Kotwy wklejane, inne

Kotwy chemiczne wklejane. Laczniki mechaniczne ($ruby, nakretki, podktadki) ze stali kwasoodpornej.



3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu

Sprzet powinien odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w ST "Wymagania ogoélne", p.3.

3.2.Sprzet stosowany

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narze¢dzi, ktore nie spowoduja niekorzystnego wpltywu na
jako$¢ materiatow i wykonywanych robot oraz beda przyjazne dla srodowiska. Przy doborze sprzetu i narzedzi
nalezy uwzgledni¢ rowniez wymagania producenta. Do wykonania zakresu robot objetych niniejsza
specyfikacja nalezy stosowac nastgpujacy sprzet:

- elektronarzedzia pomocnicze,

- narzedzia r¢czne pomocnicze,

- rusztowania,

- wciggarki

4. TRANSPORT i SKEADOWANIE

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST "Wymagania ogoélne", pkt. 4.

4.2. Wybor srodkow transportu

Materialy do wykonania tynkéw dostarczone mogg by¢ dowolnym transportem. Transport i sktadowanie
elementow stalowych powinny gwarantowac zabezpieczenie przed uszkodzeniami i wplywem czynnikéw
atmosferycznych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robét

Ogoblne wymagania dotyczace wykonania robdt podano w ST ,,Wymagania ogdlne".5.2. Warunki wykonania
robot

5.2.1. Prace przygotowawcze

Wykonawca powinien odpowiednio przygotowac teren, na ktdérym te roboty majg by¢ wykonane,

a w szczegdlnosci:

- w czasie wykonywania robot miejsca niebezpieczne nalezy ogrodzi¢ i umiesci¢ napisy ostrzegawcze - w celu
zapobiezenia niebezpieczenstwu, jakie moze zagraza¢ w czasie wykonywania robot osobom majacym dostep
do miejsca wykonywania robot;

- zabezpieczy¢ przewody elektryczne we wlasciwy sposdb umozliwiajacy bezpieczne wykonywanie robot;

- zorganizowac¢ punkt zabezpieczenia p/poz.;

- odpowiednio sktadowac i zabezpieczy¢ na budowie materialy tatwopalne.

Koszty zabezpieczenia nie podlegaja odrgbnej zaptacie i s3 wlaczone w cene wynikajaca z umowy.

5.2.2. Montaz balustrad

Montaz nalezy wykona¢ wg nastepujacej kolejnosci:

- wykonanie probnego montazu balustrady w wytworni;

- sprawdzenie miejsc mocowania balustrady;

- zabezpieczenie elementow budynku przed uszkodzeniami i zabrudzeniami przy montazu

- wykonanie montazu na placu budowy i zaznaczenie miejsc kotwienia;

- wykonanie otworow kotwigcych;

- montaz i kotwienie balustrady;

- naprawy drobnych uszkodzen powtoki;

- usunigcie zabezpieczen i resztek z montazu.

5.2.3. Montaz nowych balustrad schodowych

Minimalna wysokos$¢ 1,10m. Konstrukcja no$na balustrad ze stupkéw spietych porecza, mocowanych do
elementow konstrukcyjnych budynku przy uzyciu kotew chemicznych iniekcyjnych z zywic. Polaczenia
stupkow z podtozem nalezy zabezpieczy¢ metalowymi rozetami. Maksymalny przeswit otworu pomi¢dzy
elementami wypetnienia balustrady, pomi¢dzy pochwytem a wypetnieniem oraz pomi¢dzy podtozem

a wypetnieniem o wymiarze 0,12m. Porgcze przy schodach i pochylniach, przed ich poczatkiem i za koncem,
nalezy przedtuzy¢ o 0,3m oraz zakonczy¢ w sposob zapewniajgcy bezpieczne uzytkowanie. Wypeienie
szklane nalezy zamocowac¢ do shupkdéw za pomocg uchwytow systemowych, Wysokos$¢ i przeswity lub
otwory w wypetnieniu balustrad powinny mie¢ wymiary okreslone w Rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury
w sprawie warunkow technicznych jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie.

5.2.4. Montaz pochwytéw na murkach

Pochwyty o $redniej wysokosci 0,3m mocowane do podtoza na wspornikach. Mocowanie nalezy wykonczy¢



rozetami ze stali nierdzewnej. Konstrukcje stalowe nalezy mocowa¢ do elementéw konstrukcyjnych budynku
przy uzyciu kotew chemicznych iniekcyjnych z zywic. Kotwienie nie moze by¢ wykonane w wierzchniej
warstwie konstrukcji moggacej ulec oderwaniu lub rozwarstwieniu w trakcie eksploatacji obiektu, sruby
kotwigce nie mogg by¢ widoczne i dostgpne do odkrecenia dla 0so6b postronnych. Stupki powinny by¢
zamocowane do podtoza w sposob trwaty zapewniajacy przeniesienie obcigzen wymaganych w normach

i przepisach.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Kontrola jakosci robot

Wykonaweca jest zobowigzany do statej i systematycznej kontroli prowadzonych robot. Kontrola jakoS$ci
wykonania robot polega na zgodnosci wykonania robét z ustaleniami, specyfikacjami technicznymi

1 poleceniami Przedstawiciela Zamawiajacego. Kontrola jako$ci robdt polega na: o sprawdzeniu zgodno$ci ich
wykonania z wymaganiami niniejszej specyfikacji i ustaleniami oraz normami badz aprobatami technicznymi;
- sprawdzaniu biezacym jako$ci zastosowanego materiatu; o sprawdzeniu odchylek wymiarowych oraz
odchylen od kierunku poziomego i pionowego. Uznaje si¢, ze kontrola data wynik pozytywny, gdy wszystkie
wlasciwos$ci materiatow oraz wykonane prace sg zgodne z wymaganiami projektu, niniejszej specyfikacji
technicznej lub aprobaty technicznej, albo wymaganiami norm przedmiotowych.

6.2. Kontrola jakosci materiatow
Wymagana jako$¢ materiatow powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub
znakiem kontroli jakos$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzgdnym dokumentem. Materiaty
dostarczone na budowe bez dokumentow potwierdzajacych przez producenta ich jako$¢ nie moga by¢
dopuszczone do stosowania. Odbiér materiatéw powinien obejmowaé sprawdzenie zgodnosci z zatozeniami
oraz sprawdzenie wlasciwosci technicznych tych materialow z wystawionymi atestami wytworcy.
W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materialu z zaSwiadczeniem o jako$ci wystawionym przez
producenta powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy panstwowej. Nie dopuszcza si¢
stosowania do robot materiatow, ktorych wtasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom przedmiotowych norm.
Nie nalezy stosowa¢ rowniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym). Wykonawca
gwarantuje zastosowanie wlasciwych materiatéw do wykonania remontu. Wykonawca jest odpowiedzialny za
jakos$¢ wykonania tych rob6t oraz ich zgodno$¢ z umowa, poleceniami Przedstawiciela Zamawiajgcego.
Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji zarzadzajacego realizacja
umowy.

7. PRZEPISY ZWIAZANE

Polska Norma - Stal nierdzewna PN-82/S-10052 p. 2.1.1.

Polska Norma - Potaczenia spawane PN-82/S-10052 p. 8.2.2.2 oraz p. 8.2.3.2.

Polska Norma - Elektrody do spawania PN-88/M-69433.

Ustawa z dnia 16.04.2004 o wyrobach budowlanych /DU nr 92 poz. 881/

PN -B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
PN-B-03207:2002 Konstrukcje stalowe. Konstrukcje z ksztattownikéw i blach profilowanych na
zimno. Projektowanie i wykonanie

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukcyjnych.
Warunki techniczne dostawy.

STWIORB zostata przygotowana na podstawie w/w norm, zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Rozwoju
i Technologii w sprawie szczegétowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych
wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego z dnia 20 grudnia 2021 r.
(Dz.U. z 2021 r. poz. 2454) oraz zgodnie z przepisami ustawy z dnia 7 lipca 1994 r. — Prawo budowlane.



