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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

I. POWLOKI MALARSKIE
1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACII
1.1. Przedmiot specyfikacji
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru powtok malarskich
wewnetrznych zwigzanych z zadaniem:
1. Modernizacja sitowni i prace malarskie na korytarzu przy sali gimnastycznej
2. Remont sali lekcyjnej
1.1. Zakres stosowania specyfikacji
Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w punkcie 1.1. Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace
na celu wykonanie wszystkich powtok malarskich. Obejmuja prace zwigzane z dostawg materiatéw, wykonawstwem
i wykonczeniem powtok, wykonywanych na miejscu.
1.2. Zakres robét objetych specyfikacjg
W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujgcych robot:
I Roboty malarskie
- przygotowanie podtoza — $ciany, sufity
- malowanie tynkow,
- malowanie powierzchni metalowych (rury, elementy stalowe — wsporniki pod parapety)
- roboty zabezpieczajgce np. folia malarska
Il Roboty posadzkowe:
- zerwanie posadzki z tworzywa sztucznego
- skucie istniejgcego podtoza posadzkowego
- wykonanie podtoza pod posadzki
- wykonanie izolacji
- gruntowanie powierzchni posadzkowej
- wykonanie posadzki z tworzyw sztucznych zgrzewanych kolorystyka podana prze inwestora
- wykonanie oblistwowania posadzki
1l Roboty oktadzinowe $cian sali lekcyjnej
- rozbiorka ptytek sciennych
- wykonanie otynkowania Sciany
- przygotowanie podtoza pod malowanie emulsyjne i olejne
- rozebranie istniejgcych podokiennikéw lastrykowych
- osadzenie kratek wentylacyjnych
IV Roboty instalacyjne elektryczne
- montaz przewody elektrycznego
- montaz gniazd i wytgcznikdw elektrycznych
- demontaz istniejgcych rur instalacyjnych wodnych
1.3. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi Normami i Ogdlng Specyfikacjg
Techniczna.
1.4. Ogdlne wymagania dotyczgce robét
Ogdlne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robot podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej. Niniejsza specyfikacja
obejmuje catos¢ robdt zwigzanych z wykonywaniem powtok malarskich emulsyjnych i olejnych oraz wszystkie roboty
pomocnicze, wykonanie podtozy i posadzek wykonanie robdt rozbidrkowych, wykonanie robot elektrycznych. Wykonawca jest
odpowiedzialny za jakos¢ wykonania tych robdt oraz ich zgodnos¢ z umowa, kosztorysami, pozostatymi SST i poleceniami
zarzadzajgcego realizacjg umowy. Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji
zarzadzajgcego realizacjg umowy.
2. Materiaty
Farba lateksowa do malowania tynkdéw wewnetrznych $cian odporna na szorowanie zmywanie kolor jasny pastelowy do
uzgodnienia z uzytkownikiem .1. Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych,
kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.
1.1. Mleko wapienne
Mleko wapienne powinno miec¢ postac cieczy o gestosci sSmietany, uzyskanej przez rozcienczenie 1 czesci ciasta wapiennego z 3
czesSciami wody, tworzgcg jednolitg mase bez grudek i zanieczyszczen.
2.3. Spoiwa bezwodne
2.3.1. Pokost Iniany powinien by¢ cieczg oleistg o zabarwieniu od zéttego do ciemnobrgzowego i odpowiadajgcg wymaganiom
normy panstwowej.
2.4. Rozcieniczalniki
W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowac:
—wode — do farb wapiennych,



—terpentyne i benzyne — do farb i emalii olejnych,
—inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdlnych rodzajéw farb powinny odpowiada¢ normom panstwowym
lub mie¢ cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem o jakosci wydanym przez producenta oraz z zakresem ich stosowania.
2.5. Farby budowlane gotowe
2.5.1. Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiadaé¢ wymaganiom norm panstwowych lub swiadectw dopuszczenia do
stosowania w budownictwie.
2.5.2. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie
Na tynkach mozna stosowac farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu butadieno-styrenowego i innych zgodnie
z zasadami podanymi w normach i Swiadectwach ich dopuszczenia przez ITB. 2.5.3. Farby olejne i ftalowe farba olejna do
gruntowania ogdlnego stosowania wg PN-C-81901:2002
—wydajno$¢ — 6-8 m2/dm3
—czas schniecia—12 h
2.5.3. Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogdlnego stosowania wg PN-C-81901/2002
—wydajnosé — 6-10 m2/dm3
2.5.4. Farby akrylowe do pomieszczen suchych i wilgotnych (kuchnia, tazienka, pomieszczenia piwniczne).
Cechy produktu:
- odporny na wilgo¢
- trwale zabezpiecza powtoke przed rozwojem grzybdw plesniowych
- duza sita krycia
- zapewnia prawidtowe ,,oddychanie” $cian
- odporna na zmywanie
Farba akrylowa przeznaczona jest do dtugotrwatego zabezpieczania Scian w pomieszczeniach szczegdlnie narazonych na rozwdj
grzybow plesniowych.
2.5.5. Farba lateksowa
Farby lateksowe - produkty odporne na zmywanie i szorowanie zabrudzen. O tych wiasciwosciach informujg parametry dwdéch
powszechnie stosowanych norm odpornosci: PN-EN 13300 lub PN 92/C-81517. Klasyfikacja wg normy PN-EN 13300
zaktada badanie odpornosci farb wg normy ISO 11998. Zgodnie z nig farby dzieli sie na klasy od pierwszej do pigtej, ale tylko
pierwsze dwie (klasa | i Il) pozwalajg na nazwanie farby produktem o wysokiej odpornosci mechanicznej, a konkretnie
odpornosci na szorowanie na mokro.
Farba lateksowa odporna na zmywanie czy szorowanie powinna sie charakteryzowac nastepujgcymi parametrami:
- klasa I'i Il lub 2000-5000 cykli mycia (norma odpornosci),
- wydajnos¢ na poziomie 10-15 m2/I przy jednokrotnym malowaniu,
- nie 26tknie,
- wysoka sita krycia,
- dobra przyczepnosc do podtoza,
- nie kapiaca.
2.6. Srodki gruntujgce
2.6.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:
— powierzchni betonowych lub tynkéw zwyktych nie zaleca sie gruntowania, o ile $wiadectwo

dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,
—na chtonnych podtozach nalezy stosowac do gruntowania farbe emulsyjng rozciericzong wodg

w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie wykonanie powtoki malarskiej.
2.6.2. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowac rozcienczonym pokostem 1:1
(pokost: benzyna lakiernicza).
2.6.3. Mydto szare, stosowane do gruntowania podtoza w celu zmniejszenia jego wsigkliwosci powinno by¢ stosowane
w postaci roztworu wodnego 3-5%.
2.7. Folia malarska
Folia poliet. bud.ostonowa,gr.0,12-0,20mm.
3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.
Wykonawca powinien dysponowac srodkami transportu do przewozu materiatéw oraz drobnym sprzetem do wykonania robot
objetych niniejszg ST.
Sprzet malarski: pedzle, watki, tasma malarska.
4, TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej. Materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi
srodkami transportu gwarantujgcymi ich ochrone przed zanieczyszczeniami i szkodliwym wptywem czynnikéw atmosferycznych.
5. WYKONANIE ROBOT
Ogodlne zasady wykonania robdt podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej. Stare, zagrzybione powtoki malarskie usun i zmyj
wodg z dodatkiem $rodka dezynfekujgcego dostepnego na rynku (zgodnie z instrukcjg zamieszczong na opakowaniu tego
Srodka). Oczy$¢ za pomocg szczotki lub szpachli. Ewentualne ubytki i spekania uzupetnij odpowiednig zaprawa.
Nastepnie ponownie zabezpiecz podtoze srodkiem dezynfekujgcym. Umytg powierzchnie maluj dwukrotnie farbg. W przypadku
nowych $cian, tynkow przed przystgpieniem do wszystkich prac malarskich nalezy sprawdzi¢ przygotowanie podtozy. Nowe
tynki musza by¢ wysezonowane, réwne, wolne od pytu i zanieczyszczen. Przed uzyciem wyréb doktadnie wymieszaj. W razie
potrzeby rozciericz woda pitng w ilosci max. 5% obj. — farby akrylowe. Malowanie moze odbywac sie pedzlami, watkami lub
pistoletami natryskowymi. Zalecana ilos¢ warstw 3. Drugg warstwe naktadaj po wyschnieciu pierwszej farbg w postaci
handlowej. Po zakonczeniu malowania narzedzia umyj wodg. Farby nanosi¢ zgodnie z wytycznymi producenta, w co najmniej
trzech warstwach az do osiggniecia wymaganej barwy, grubosci i faktury powtok. Przed przystgpieniem do malowania farba



powinna by¢ doktadnie wymieszana. Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C.
W okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac. W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co
najmniej +8°C. Po zakonczeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie moze
spasé ponizej +1°C. W czasie malowania niedopuszczalne jest napowietrzanie malowanych powierzchni cieptym powietrzem od
przewoddw wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych. Gruntowanie i dwukrotne malowanie scian i sufitéw mozna wykonac po:
— catkowitym ukonczeniu robét instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzgdzen sanitarnych),

— catkowitym ukonczeniu robét elektrycznych,

— catkowitym utozeniu posadzek,

— usunieciu usterek na stropach i tynkach.

Przemrozenie farby powoduje jej nieodwracalne zniszczenie. Swieze tynki maluj po 3-4 tygodniach od ich natozenia. Maluj

w temperaturze +5 do + 30° C. 5.1.

Przygotowanie podtoiy.

5.1.1. Podfoze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione przez wypetnienie ubytkéw zaprawa
cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu, wystajgcych drutéw, naciekow zaprawy itp.
Odstajace tynki nalezy odbic¢, a rysy poszerzyc i ponownie wypetni¢ zaprawg cementowo-wapienna.

5.1.2. Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odttuszczone zgodnie z wymaganiami normy PN-ISO 8501-1:1996, dla
danego typu farby podktadowe;j.

5.2. Gruntowanie

5.2.1. Przy malowaniu farbg wapienng wymalowania mozna wykonywac bez gruntowania powierzchni.

5.2.2. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowac farbe emulsyjng tego samego rodzaju z jakiej ma by¢
wykonana powtoka lecz rozciericzong woda w stosunku 1:3-5

5.2.3. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowac pokostem.

5.2.4. Przy malowaniu farbami chlorokauczukowymi elementéw stalowych stosuje sie odpowiednie farby podktadowe.

5.2.5. Przy malowaniu farbami epoksydowymi powierzchnie pokrywa sie gruntoszpachlowka epoksydowa.

5.3. Wykonywania powtok malarskich

5.3.1. Powtoki wapienne powinny réwnomiernie pokrywa¢ podtoze, bez przeswitdw, plam i odpryskéw

5.3.2. Powtoki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu srodkdw myjacych i dezynfekujacych. Powtoki
powinny dawaé aksamitno-matowy wyglad powierzchni. Barwa powtok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam. Powierzchnia
powtok bez uszkodzen, smug, plam i $ladéw pedzla.

5.3.3. Powtoki z farb i lakieréw olejnych i syntetycznych powinny mie¢ barwe jednolitg zgodng ze wzorcem, bez smug, zaciekdw,
uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i zmiany odcienia. Powtoki powinny mie¢ jednolity potysk. Przy malowaniu
wielowarstwowym nalezy na poszczegdlne warstwy stosowac farby w réznych odcieniach.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakosci robdt podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.

Biezgca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu technologicznego oraz sprawdzenie zgodnosci
dostarczonych przez Wykonawce dokumentow dotyczgcych stosowanych materiatdéw z wymogami prawa.

Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu:

- zgodnosci z dokumentacjg kosztorysowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej,

- jako$¢ zastosowanych materiatow i wyrobow,

- przygotowanie podfoza — podfoza wolne od zanieczyszczen, zagruntowane bez rys i uszkodzen,

- spojnos¢ powtok malarskich z podtozem — powtoki powinny by¢ spdjne na catej powierzchni,

- grubos¢ powtoki malarskiej — min. 2 warstwy,

- faktura malowanej powierzchni — powtoka musi by¢ jednolita bez przebarwien, zaciekow i rys,

- wykonczenie powtoki malarskiej na potgczeniach z innymi elementami — nie malowanymi, miejscami przejs¢ koloréow muszg
tworzy¢ linie prosta,

- koncowy efekt prac malarskich.

Naniesione powtfoki muszg posiadac jednolitg barwe i fakture na catej powierzchni.

Niedopuszczalne jest wystepowanie nierdwnosci powierzchni, zaciekéw, itp.

6.1. Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

— sprawdzenie wygladu powierzchni,

— sprawdzenie wsigkliwosci,

— sprawdzenie wyschniecia podtoza,

— sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonac przez ogledziny zewnetrzne. Sprawdzenie wsigkliwosci
nalezy wykonac przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama
zwilzonej powierzchni powinna nastgpi¢ nie wczesniej niz po 3 s.

6.2. Roboty malarskie

Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakorczeniu ich wykonania:

—dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,

— dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.

Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci powietrza mniejszej od 65%.
Badania powinny obejmowac:

— sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

— sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,

—dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie elastycznosci i twardosci oraz
przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami panstwowymi. Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie



nalezy uznac¢ za wykonane prawidtowo. Gdy ktérekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usung¢ wykonane powtoki
czesciowo lub catkowicie i wykona¢ powtdrnie .

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady prowadzenia obmiaréw robét

Ogodlne zasady dokonywania obmiarow robot podano w Ogdlnej Specyfikacji Techniczne;.

Podstawg dokonywania obmiardw, okreslajgca zakres prac wykonywanych w ramach poszczegdlnych pozycji, jest zatgczony do
dokumentacji przetargowej przedmiar robot.

7.2. Jednostki obmiarowe

Jednostka obmiarowa robét jest m2 powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do malowania podtoza, przygotowaniem
farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. llos¢ robdt okresla
sie na podstawie kosztorysu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

6.2. Malowanie $cian i sufitéw

Malowanie scian i sufitéw nalezy oblicza¢ w m2 w Swietle scian surowych. Wysokos¢ mierzy sie od wierzchu podtogi do spodu
sufitu.

7.4. Malowanie Scian i sufitéw z profilami ciggnionymi lub ozdobami

Oblicza sie zwiekszajgc uzyskany wynik w zaleznosci od liczby profili i ozdéb. Jezeli $ciany sg gtadkie, powierzchnie ozdobnych
faset nalezy doliczy¢ do powierzchni malowanych sufitow.

7.5. Malowanie nadprozy

Przy malowaniu $cianami scian, jezeli nadproza sg réwniez malowane z powierzchni ich nie potraca sie otworéw do 3m2je2e|i
oscieza i nadproza s3 malowane wowczas potraca sie powierzchnie otwordw, mierzong w swietle oscieznic lub muru, (jezeli
otwory nie posiadajg oScieznic). Nie potraca sie jednak otworéw i miejsc niemalowanych o pow. do 1m’. Otwory ponad 3 m’
potraca sie doliczajgc powierzchnie malowang osciezy.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioréw robdt podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.

Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponizej.

8.1. Odbidr podtoza

Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiadaé¢ wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub
Swiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podtoze, posiadajgce drobne uszkodzenia powinno by¢
naprawione przez wypetnienie ubytkow zaprawg cementowo-wapienng do robét tynkowych lub odpowiednig szpachlowka.
Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami podanymi w specyfikacji. Jezeli odbior podtoza odbywa sie po
dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed gruntowaniem oczyscic.

8.2. Odbidr robdt malarskich

8.2.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polegajace na stwierdzeniu rGwnomiernego roztozenia farby,
jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek
nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekdw, pecherzy odstajacych ptatow powtoki,

widocznych okiem sladow pedzla itp., w stopniu kwalifikujgcym powierzchnie malowang do powtok o dobrej, jakosci wykonania.
8.2.2. Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajgce na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej powierzchni miekka,
wetniang lub bawetniang szmatkg kontrastowego koloru.

8.2.3. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

8.2.4. Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podtoza polegajgce na prébie poderwania ostrym narzedziem powtoki od
podtoza.

8.2.5. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajace na zwilzaniu badanej powierzchni powtoki przez
kilkakrotne potarcie mokrg miekka szczotka lub szmatka.

8.2.6. Wyniki odbiorow materiatéw i robdt powinny byé kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

SZCZEGOtOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU
ROBOT BUDOWLANYCH WYKONANIA POD£OZY | POSADZEK Z TWORZYW SZTUCZNYCH

Zakres specyfikacji technicznej

Zakresem niniejszej specyfikacji technicznej jest wykonanie remontu podtég w sali sitowni.

Roboty podtogowe wykonanie wg zatgczonego przedmiaru wykonanie remontu podtogi w pomieszczeniu sitowni.
Przedmiar zawiera wymagane opisy technologiczne i jest wykonany na podstawie katalogéw lub projektu indywidualnego
w uzgodnieniu z Inspektorem Nadzoru Inwestorskiego.

Warunki klimatyczne. Przed wykonaniem posadzki nalezy okresli¢ wymagang przez producenta materiatéw lub normy i
sprawdzié¢ temperature pomieszczenia, w ktérym bedzie wykonywana posadzka, a ponadto: przy wykonywaniu posadzek
z tworzyw sztucznych nalezy sprawdzi¢ wilgotnos¢ podktadu. Wyniki pomiaréw powinny by¢ napisane w formie notatki
stuzbowe;.

Wykonywanie warstw podktadowych.

Podktad ma decydujgce znaczenie dla zapewnienia wtasciwej niezawodnosci i trwatosci podtogi. Powinien by¢ dostatecznie
sztywny i mie¢ odpowiednig wytrzymatosé mechaniczng oraz réwng i gtadka powierzchnie. Przed wykonaniem podktadu nalezy
ustali¢ potozenie gornej powierzchni posadzki na wysokosci istniejgcej starej posadzki z tworzywa sztucznego. Podktady
monolityczne (wylewane) mogg by¢ wykonywane na podtozu, tworzgc z nim podktad zwigzany. Podktady wykonany maszynowo
MIKSOKRETEM z zastosowaniem mieszanki piaskowe] ptukanej lub rzecznej z odpowiednim stosunku cementu.



Przed wykonanie podtoza pod posadzki nalezy wykonac izolacje podtogowa zalecang z foli podposadzkowe;j .

Posadzki z PVC

Moga by¢ wykonane z ptytek lub wyktadzin rulonowych. Posadzki z ptytek PVC uktadane sg przede wszystkim na monolitycznych
podktadach cementowych lub gipsowych na gtadkg powierzchnie (z warstwag wygtadzajgcy), a takze na podtozu metalowym.
Ptytki mocuje sie za pomocg kleju dyspersyjnego lub kontaktowego (do metalu lub ptyt wiérowych). Temperatura uktadania
pokojowa, powyzej 15°C. Posadzka moze by¢ uzytkowana po 24 godzinach od utozenia. Z ptytek PVC mozna wykonywacé
posadzki antyposlizgowe, antyelektrostatyczne z izolacjg akustyczng. Szczegdty wykonania posadzek wg instrukcji producentow
wyrobow.

Posadzki z wyktadzin rulonowych z PVC stosowane sg jako jednorodne.

Wyktadziny sg uktadane na podtozu z zaprawy samopoziomujacej.

Wyktadzine mocuje sie za pomocg klejow dyspersyjnych. Uzytkowanie po 24 godzinach lub po zaniku zapachu.

Odbidr robét

Prawidtowos$¢ wykonania robdt oraz ich zgodnos¢ z projektem. Sprawdza sie podczas ostatecznego odbioru. Podstawg odbioru
robdt sg dokumenty: opis techniczny robot. Wszelkie zmiany dokonane w trakcie wykonywania robét, a udokumentowane

w notatkach budowy odpowiednim zapisem potwierdzonym przez nadzér techniczny, certyfikaty lub $wiadectwa zgodnosci
materiatow, Polskie Normy i aprobaty techniczne okreslajgce wymagania i badania techniczne przy odbiorze poszczegdlnych
rodzajow podtog.

W notatkach stuzbowych dokonuje sie zapisow dotyczgcych miedzyoperacyjnych odbioréw poszczegdlnych robdét zanikajgcych,
jak np. wykonania warstw izolacyjnych i podktaddw, od ktérych jakosci zalezy ostateczna wartosc techniczna podtég. Badania
wykonanych podtdg sktadajg sie z badan posrednich, ktére obejmuja badania materiatéw, podktaddw, warstw izolacyjnych itp.,
oraz badan bezposrednich obejmujgcych sprawdzenie prawidtowosci wykonania posadzki.

Odbidr jakosciowy materiatéw dokonuje sie po dostarczeniu ich na budowe. Nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ wtasciwosci
technicznych z wymaganiami odpowiedniej norm lub innych dokumentéw (aprobat technicznych), zezwalajgcych na stosowanie
ich w budownictwie. Przy odbiorze zakoficzonych robot nalezy dokonaé sprawdzenia materiatdéw na podstawie zapiséw w
notatkach budowy i zatgczonych zaswiadczen (certyfikaty, swiadectwa zgodnosci) z kontroli, stwierdzajgcych zgodnos¢ uzytych
materiatdw z wymaganiami dokumentacji technicznej oraz z powotanymi normami i aprobatami technicznymi. Materiaty uzyte
do wykonania posadzki, nie majgce dokumentéw stwierdzajgcych ich jakos¢ i nasuwajgce z tego wzgledu watpliwosci, powinny
by¢ poddane badaniom przez upowaznione laboratoria.

Odbidr poszczegdlnych etapow robot

Odbidr podtoza powinien obejmowac: sprawdzenie materiatéw, sprawdzenie wytrzymatosci, rownosci, czystosci i stanu
wilgotnosci podtoza lub podktadu, sprawdzenie spadkéw podtoza lub podktadu i rozmieszczenia wpustéw podtogowych.

Przy odbiorze wykonuje sie:

sprawdzenie materiatéw, sprawdzenie réwnosci, czystosci, wilgotnosci podtoza, sprawdzenie grubosci.

Odbior podktadu powinien by¢ przeprowadzony na nastepujgcych etapach robot:

podczas uktadania podktadu, po catkowitym stwardnieniu podktadu i wykonaniu badania wytrzymatosci na $ciskanie na
prébkach kontrolnych.

W ramach odbioru powinno sie wykonac¢ sprawdzenie:

- materiatéw, grubosci podktadu w czasie jego wykonania w dowolnych 3 miejscach, wytrzymatosci podktadu na Sciskanie i
zginanie na podstawie wynikow badan laboratoryjnych, badania nalezy przeprowadzac¢ dla podktadéw cementowych i
anhydrytowych;

- rownosci podktadu przez przyktadanie w dowolnych miejscach i kierunkach dwumetrowej taty kontrolnej, odchylenia
stanowigce przeswity miedzy tatg i podktadem nalezy mierzy¢ z doktadnoscig do 1mm,

- odchylen od ptaszczyzny poziomej lub okreslonej wyznaczonym spadkiem za pomoca dwumetrowej taty kontrolnej i
poziomnicy, odchylenia nalezy mierzy¢ z doktadnoscig do 1mm,

- prawidtowosci osadzenia w podktadzie elementéw dodatkowych, badanie nalezy wykonywac przez ogledziny, prawidtowosci
wykonania szczelin dylatacyjnych, izolacyjnych i przeciwskurczowych. Odbiér koricowy robét podtogowych polega na
stwierdzeniu zgodnosci wykonanej podtogi z dokumentacjg projektowo-kosztowa.

Oceny zgodnosci dokonuje sie przez ogledziny i pomiary posadzki, a catej konstrukcji podtogi na podstawie zapiséw w notatkach
budowy i protokotow odbioréw miedzyfazowych.

W ramach odbioru koncowego nalezy sprawic: jakos¢ uzytych materiatéw, warunki wykonania robot (warunki wilgotnosciowe i
temperaturowe) na podstawie zapiséw w notatkach budowy, prawidtowos¢ wykonania warstw konstrukcyjnych podtogi, tj.
podktadu, na podstawie zapiséw w notatkach budowy lub protokotéw odbiorow miedzyfazowych.

Ocene prawidtowosci wykonania posadzki przeprowadza sie, gdy posadzka osiggnie petne witasciwosci techniczne.

Odbidér posadzki powinien obejmowac sprawdzenie:

- wygladu zewnetrznego na podstawie ogledzin i oceny wizualnej, réwnosci za pomocg taty kontrolnej,

- odchylen od ptaszczyzny poziomej lub okreslonego spadku za pomocg taty kontrolnej i poziomnicy,

- potgczenia posadzki z podktadem na podstawie ogledzin,

- grubosci posadzek monolitycznych na podstawie pomiaréw dokonanych w czasie wykonywania posadzki,



- wytrzymatosci na $ciskanie posadzki monolitycznej (przeprowadza sie na prébkach kontrolnych pobranych w czasie
wykonywania posadzki),

- prawidtowosci (przez pomiar) wykonania stykdw materiatdw posadzkowych tj. pomiar odchylen od prostoliniowos¢ pomiar
szerokosci spoin

- wykonczenia posadzki (przez ogledziny), zamocowania cokotéw, listew podtogowych.

NORMY

PN-62/B-10144 Posadzki z betonu i cementowe]. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze
PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych lastry.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

9. PODSTAWA PtATNOSCI

Ogolne zasady dokonywania ptatnosci podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.

Podstawag ptatnosci s ceny jednostkowe poszczegdlnych pozycji zawartych w wycenionym przez wykonawce przedmiarze
robdt, a zakres czynnosci objetych ceng okreslony jest w ich opisie.

Ceny jednostkowe obejmuja:

- dostawe materiatow,

- przygotowanie podtozy,

- zabezpieczenie obszaru robot (w tym wykonanie oston itp.), malowanie powierzchni Scian i sufitéw, - usuniecie zabezpieczen
prace porzadkowe,

- badania na budowie i laboratoryjne.

Ptaci sie za ustalong ilos¢ m’ powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z przygotowaniem do malowania podtfoza,
przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzgdkowaniem stanowiska pracy.
llos¢ robdt okresla sie na podstawie kosztorysu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych

w naturze.

10. PRZEPISY | DOKUMENTY ZWIAZANE

PN-B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia.

PN-B-30042 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.

PN-EN 971-1 Farby i lakiery. Terminy i definicje dotyczace wyrobdw lakierowych.
Terminy ogdlne.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie prébek.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-62/C-81502 Szpachléwki i kity szpachlowe. Metody badan.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne
PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.
PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne.

STWIORB zostata przygotowana na podstawie w/w norm, zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Rozwoju
i Technologii w sprawie szczegdtowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania
i odbioru robdt budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego z dnia 20 grudnia 2021 r. (Dz.U. z 2021 r. poz. 2454)
oraz zgodnie z przepisami ustawy z dnia 7 lipca 1994 r. — Prawo budowlane.



